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Sokan azt gondolják, hogy a bádogos
technológiával készült homlokzatburko-
latokat egyszerûen csak "függõleges te-
tõk"-ként lehet kezelni, és azokat a
tetõfedéseknél megszokott tervezési, épí-
tésszervezési és kivitelezési megközelí-
téssel lehet elkészíteni. Ez azonban nem
igaz!

A homlokzatburkolat ugyanis nemcsak
az épület külsõ falának idõjárás elleni vé-
delmét látja el, hanem sokkal inkább az
építészeti megjelenést szolgálja. Mivel a
homlokzatburkolatok – eltérõen a tetõktõl
– mindig szem elõtt vannak, rajtuk még
inkább láthatóak a hossz- és kereszt-
irányú kapcsolatok kiosztásai és a cso-
mópontok kialakításának részletei. A lát-
ványt meghatározza a lemezsávok szé-
lessége és felülete is. 

Mindezek következtében tervezésük
és készítésük során a tetõfedésekhez ké-
pest különleges követelményeket is ki kell
elégíteni, amik magasabb mércét he-
lyeznek a fõvállalkozói munka építés-
szervezési tevékenységével szemben is! 

Bár a titáncink lemezbõl készült álló-
korcos homlokzatburkolatok készítésé-
nek technológiája alapvetõen azonos a
tetõfedésekével, a kivitelezés kultúrájá-
nak azonban sokkal magasabb színvona-
lúnak kell lennie, mert minden hiba és
apró gondatlanság láthatóan megjelenik.
Mivel a homlokzatokkal szembeni esztéti-
kai igények magasabb szintûek, mint a
tetõ esetén, az egyes elemek üzemben
tör-ténõ elõregyártása elengedhetetlen. 

A vállalkozó különös gondossági köte-
lezettségéhez hozzátartozik a szakszerû
munkavégzéshez szükséges szerszámok
és gépek használata is; a csomópontokat
pontos szabásminta alapján, tisztán, e-
gyetlen kalapácsütés nélkül kell kialakí-
tani (úgy is szokták mondani: ez "fehér
kesztyûs" munka). Helyszíni próbálgatá-
soknak még sokkal kevésbé van helye,
mint a tetõfedéseknél.

Nagyobb homlokzatfelületeknél a bur-
kolat készítésének alapos mûszaki elõké-
szítése elengedhetetlen: falnézetekkel (a
sávkiosztás és a nyílások összehangolá-
sával), részlettervek készítésével, az alj-
zat pontos megtervezésével, valamint a
megfelelõ anyag (méret, felületi kialakí-
tás) és kivitelezési technológia megvá-

lasztásával. (lásd fenti kép: A korcolási
tengelytávolságok és a nyílások méreté-
nek összehangolása tervezõi tudatossá-
got sugall.) 

A homlokzatokon már a felület kismér-
tékû hullámosodása is zavaró reflexiókat
okozhat, a lemezsávokban keletkezõ fe-
szültségek a felület nem kívánatos egye-
netlenségeit eredményezhetik. E feszült-
ségek adódhatnak például a túl vékony
lemezek alkalmazásából, a hossz- és ke-
resztirányú kapcsolatok kialakításának
módjából, stb. Egyes esetekben azonban
a lemez hullámos felületének építészeti
hatását tudatosan alkalmazzák. (alsó kép)

A vékony (nem önhordó) titáncink táb-
lákból és lemezszalagokból készülõ
homlokzatburkolatok felülete azonban
sohasem egyenletesen sík. Mivel a
homlokzatokon a felület nagyfokú egyen-
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letessége sokkal inkább igény, mint a
tetõfedéseken, ezért ezt a követelményt a
lemezsávok szélességének és vastagsá-
gának meghatározása során érvényesíte-
ni kell: a tetõfedéseknél szokásosnál egy
mérettel kisebb lemezsáv-szélességet és
nagyobb lemezvastagságot kell alkalmazni.

A magasabb esztétikai igények teljesíté-
séhez elsõsorban az alábbi követelmé-
nyeket kell kielégíteni:
– A hullámosság csökkentése érdekében
a lemezek vastagsága a tetõfelületen al-
kalmazott lemezek vastagságához ké-
pest megnövelt legyen: min. 0,8 mm.
– A korcolási tengelytávolság a tetõfedé-
seken elõírtnál kevesebb legyen: max.
530 mm (az e korctávolsághoz tartozó
lemezsáv-szélesség: 600 mm), mivel a
sûrûbb korcok merevítik, s így simábbá
teszik a burkolati lemezeket.
– Üzemben elõpatinásított felületû lemez
alkalmazása (RHEINZINK®-„patinapro").
A zavaró reflexiók megelõzése érdeké-
ben az a kedvezõ, ha a homlokzatburko-
lat felülete nem fényes és így nem csillog.
A függõleges felületen a titáncink-lemez
felületének természetes patinásodási fo-
lyamata soha nem egyenletes: a csapa-
dékvíztõl takart felületeken (például ab-
lakpárkányok alatt, stb.) a patinásodás
folyamata sokkal lassabb. (Mûszakilag a
nem elõpatinásított felületû lemez is al-
kalmas homlokzatok burkolására, csak a
végleges felület kevésbé lesz egyenletes.
Több esetben azonban éppen e hatást
használják ki az építészek a különleges,
„organikus" megjelenés hangsúlyozására.)

További alkalmazási szabályok:
– A homlokzatburkolat lehetõleg táblale-
mezbõl készüljön.
A felület még hullámmentesebb lehet, ha
a homlokzatburkolat nem tekercsben
szállított szalaganyagból, hanem sík
raklapokon tárolt 2-4 m hosszúságú
RHEINZINK®-lemeztáblákból készül. 
– A lemezsávok hossza a tetõn alkalma-
zotthoz képest csökkentett legyen: leg-
feljebb 3-4 m. 
(A hõmozgás korlátok között tartása és
az állványon történõ mozgathatóság mi-
att.) 
– A lemezeket úgy kell rögzíteni, hogy
azokban ne legyen belsõ feszültség, és a
hõmozgás tökéletesen akadálymentesen
lejátszódhasson. 
– A csomópontok kialakítása úgy történ-
jen, hogy a lemez alakítása ne hagyjon
nyomot és ne okozzon az anyagban fe-
szültséget (azaz ütésszerû alakítás nélkül). 
– A természetes (nem bevonat-jellegû)
felület jellemzõibõl adódóan egy homlok-
zati felületet lehetõleg egy gyártásból
származó RHEINZINK®-„patinapro" lemez-
anyagból kell készíteni. 
– Egy-egy homlokzati felület burkolata
lehetõleg egy munkamenetben készüljön,
a felület természetes "érési" (karbona-
tizációs) folyamatának egyenletessége
érdekében. 

(Az építési ütemtervet érdemes az épí-
tésvezetõséggel elõre egyeztetni.)

Az állókorcos homlokzatburkolatokat min-
dig teljes felfekvést biztosító aljzaton (pl.
deszkaaljzat, vagy trapézlemez) kell ké-
szíteni, átszellõztetett légréteges szerke-
zetként. Az átszellõzõ légréteg szerepe
azonban – eltérõen a tetõktõl – itt nem el-
sõsorban a fedési elemek alá bejutott
nedvesség elszállítása az átszellõztetett
légtérben folyamatosan áramló levegõ ál-
tal, hanem az épület kedvezõ hõháztartá-
sának biztosítása. Az átszellõztetett lég-
tér szükséges vastagságát és a homlok-
zat rétegfelépítését az alábbi rajz mutatja.

1.   a tûzvédelmi követelményeket kielégí-
tõ tartószerkezet
1.1.  fából  (stafli)
vagy  fémbõl  (konzolos rendszer)

2.   hõszigetelés  (MSZ 04.140/2 szerint)
3.   szellõzõ légrés: >= (20)-50 mm,

a be- és kiszellõzõ nyílás szélessége:
min. 20 mm (nettó)

4.   az aljzat tartószerkezete:
4.1.  fa anyagú  (stafli)
vagy  fém anyagú  (pl. L-tartó)

5.   aljzat:
5.1.  deszkaaljzat (vtg.:24 mm, széles-

szélesség ≤ 120 mm)
vagy  fém anyagú (h.zott vagy mûa-
nyaggal is bevont acél trapézlemez)

6.   RHEINZINK®-„patinapro" (elõpatiná-
sított) homlokzatburkolat

Fontos, hogy az aljzat hosszanti teherhor-
dó szerkezetei ne zárják el az átszellõzõ
levegõ útját (pl. a közvetlenül a deszkaalj-
zat alatti stafli/tartóváz-elem mindig füg-
gõleges helyzetben legyen rögzítve)!

A magasabb épületek homlokzatburkola-
tainak aljzata a tûzvédelmi követelmé-
nyek miatt gyakran fémbõl készül. 

Lemezkapcsolatok és 
csomópontok

A korcolt hosszirányú lemezkapcsolatok
a bennük a korcok lezárása során kiala-
kult feszültségeket átadják a lemezsávok
felületére. Éppen ezért a bádogos techni-
kával készülõ homlokzatburkolatok hossz-
irányú lemezsáv-kapcsolatát – a tetõn szo-
kásos kettõs állókorc helyett – derékszö-
gû állókorccal kell kialakítani.

Mivel a homlokzatokon nem fordulhat elõ
a felületen álló csapadék, azokra tulaj-
donképpen alacsonyabb vízzárósági kö-
vetelményeket kell érvényesítenünk: ez
lehetõvé teszi, hogy a csomópontok (a te-
tõfedésekénél) "lazább" kialakításúak le-
hessenek, s így a burkolat felülete egé-
szében hullám- és feszültségmentesebb
– ezáltal esztétikusabb – lehessen.
Amennyiben a homlokzatban ablaknyílá-
sok is vannak, azok kávájának belsõ nyí-
lásméretét és osztását feltétlenül össze
kell hangolni a homlokzatburkolat korco-
lási tengelytávolságával és a korcok terv
szerinti kiosztási képével!

Összefoglalás

Az állókorcos technológiával készülõ hom-
lokzatburkolatok készítése során – az esz-
tétikai követelményekbõl adódóan – szám-
talan olyan mûszaki problémát kell leküz-
deni, amelyekre a tetõfedéseknél nem
kell tekintettel lenni. 
A mûszakilag elõremutató és esztétika-
ilag is igényes kialakításhoz szükséges
megoldást a RHEINZINK®-rendszer tar-
talmazza. Az érdeklõdõk az ilyen homlok-
zatok szakszerû kialakításáról készített
alkalmazástechnikai útmutatót a RHEIN-
ZINK Hungaria Kft.-tõl (T.:06-1-305-0026)
szerezhetik be.
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